KK K&K TECHNOLOGY

AKCIOVA SPOLECNOST

€i1STIC PREPADOVYCH HRAN ODTOKOVYCH ZLABU
DOSAZOVACICH NADRZI

., $200

Legenda:

konstrukce mostu
prepadova hrana
konzola

vodici ram

otocné Uchyty
vodici kladky
stavéci Sroub

ruéni lanovy navijak
prevodovka s elektromotorem
10 kartace

N WN =

Hlavni rozméry:

V = poloha (vy$ka) ovladani nad pochozi trovni mostu

L = rozmér na upevnéni otoénych Gchytt ke konstrukci mostu
H = délka ramene konzoly Eistic¢e od spodni hrany mostu

K = rozte¢ kartacu

Celkova hmotnost cca 130 kg

Rozméry H, L, V jsou volitelné a stanovi se dle velikosti konkrétni
velikosti nadrze, pojezdového mostu a umisténi Zlabu v nadrzi.

Ceska republika: Slovenska republika:

K&K TECHNOLOGY a.s., K&K TECHNOLOGY a.s.,

Koldinova 672, 339 01 Klatovy Nam. SNP 90, 976 13 Slovenska Lupca

tel: +420 376 356 111, fax: +420 376 322 771, e-mail: kk@kk-technology.cz tel: +421 484 723 100, fax: +421 484 723 188, e-mail: kk@Kkk-technology.sk

http://www.kk-technology.cz http://iwww.kk-technology.sk
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K&K TECHNOLOGY

AKCIOVA SPOLECNOST

TECHNICKY POPIS A POUZITi

Cisti¢ prepadovych hran a nornych stén je uréen
pro CiSténi a odstraiovani necistot z pfepadovych hran pfipadné
nornych stén ocelovych nebo betonovych odtokovych Zlabl v
kruhovych dosazovacich nadrzich.

Ugelem ¢istice je udrzovat pfepadové hrany popfipadé norné
stény v Cistém stavu a zabrafiovat zachytavani necistot.
KonstrukCni FfeSeni upevnéni konzoly k ocelové konstrukci
otoéného pojezdového mostu je provedeno pres otocné Uchyty -
panty. Samotna konzola CistiCe potom umozriuje nataceni a
vySkové nastaveni kartaCl dle pozadované pozice Cisténého
mista. Pohon kartacu je feSen pfevodovkami s elektro-motorem.
Poloha kartact je nastavena tak, aby se kartace dotykali vnéjSich i
vnitfnich pfepadovych hran. Pfepadové hrany jsou nejcastgji
pilovitého tvaru.

Cisténi prepadovych hran mé efekt v piipadé rotaci kartacd 1 - 2 x
denné po dobu odpovidaci vzdy jednomu cyklu - napf. otacce
mostu 0 360°.

TECHNICKE PARAMETRY

Standardni provedeni CistiCe je dodavano se dvéma kruhovymi
kartaci umoziujici oboustranné ¢isténi pfepadové hrany pfipadné
norné stény.

Primérkartace / vyska 200/cca 110 mm
Otacky kartace 44 ot./min.

Smér otaceni dle el.zapojeni
Viykon elektromotor( pfevodovek 2x0,12kW
Napéti, frekvence 230/400V,50 Hz
Kryti IP55

Mazéni pfevodovky olejem

Jiné parametry, pfipadné provedeni CistiCe je nutno projednat s
vyrobcem.

UDAJE PRO OBJEDNANI
Dle dohody.

MATERIALOVE PROVEDENI

Konzola Gisti¢e je vyrobena z bézné uhlikové oceli (tfida 11) s
povrchovou Upravou zarovym zinkovanim, pfipadné dopinéna
dal3i povrchovou Upravou natérem dle pozadavk( zakaznika.

Otocné uchyty panty, stavitelny vodici ram s kladkami jsou
pak vyrobeny v kombinaci z nerezavéjici oceli s kluznymi
plasty. Vzhledem

k vySSi korozni zatézi jsou z nerezavéjici oceli jsou dale vyro-
beny i hfidele kartacd upevnénych v pfevodovkach. Ruéni
ovladaci navijak pro vyskovou stavitelnost kartacti je pak

v povrchoveé Upravé dle dodavatele navijaku, zpravidla
galvanicky pozink, lanko navijéku je z nerezové oceli.

OBSLUHA A UDRZBA

Provoz zafizeni nevyzaduije trvalou obsluhu a jeho udrzba se
provadi dle navodu k obsluze dodavanému s zafizenim.

PRIVOD EL. ENERGIE

Pfivod elektrické energie k pfevodovkam s elektromotorem je
proveden elektrickym kabelem od z rozvadéce, ktery je umistén
na otoéném pojezdovém mosté nadrze.

ROZSAH A FORMA DODAVKY

Cisti¢ je dodavan jako nadstandardni vybava dosazovacich
nadrZi, Ize jej ovSem dodat i samostatné pro dovybaveni vétsiny
stavajicich otonych pojezdovych mostd ijinych vyrobcd.

U samostatnych dodavek doporu¢ujeme provést jeho montaz
na stavajici zafizeni vyrobcem.

V pfipadé pfani a pozadavk( zakaznika véetné optimalniho
navrhu nabizi firma K&K TECHNOLOGY a.s. technickou a
odbornou pomoc véetné konzultace.

Ceska republika:
K&K TECHNOLOGY a.s.,

Koldinova 672, 339 01 Klatovy
tel: +420 376 356 111, fax: +420 376 322 771, e-mail: kk@kk-technology.cz
http://www.kk-technology.cz

Slovenska republika:
K&K TECHNOLOGY a.s.,

Nam. SNP 90, 976 13 Slovenska Lupca
tel: +421 484 723 100, fax: +421 484 723 188, e-mail: kk@kk-technology.sk
http://www.kk-technology.sk



